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Die f olgenden Angaben sind den yont Ahmelder-eingereicliten Uiiterlagen entnonimen 

(S) -Verfahren zur Schneidspalteins^^ 

@ Zur Eiiistelluhg des Schneidspaltes an einer Schnei'd-. 

vorrichtung zum Schneiden von Lebensmittelprodukten ; , . 

wird zunachst dertatsachliche Abstand zwischen Messer 
und Schnerdkante ermitte!t und anschlieRend durbh ieine 
elektrische Verstellvorrichtung unter Berucksichtigung 
des tatsachlichen Abstandes ein gewunschter Abstand 

zwischen. Messer und Schneidkahte emgestellt/ , . 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zur Einstellung des Schneidspaltes an 
einer Schneidvorrichtung zum Schneiden von Lebensmittel- 
produkten. 

[0002] Derartige Schneidvorrichtungen weisen ublicher- 
weise ein in einer Schneidebene rotierend antreibbar^ Mes- 
ser uiid eine Schneidkante auf. Ein aufzuschneidendes Le- 
bensmittelprodukt wird wahrend des Schneidvorgangs iiber 
die Schneidkante geschoben, woraufhin das Messer, das als 
Sichelmesser ausgebildet oder planetarisch umlaufend an- 
getrieben sein kann, eine Produktscheibe von dem Lebens- 
mittelprodukt abschneidet. Da derartige Schneidyorgange 
' heutzutage iiiit auBerordentlich hohen Geschwindigkeiten 
ablaufen, und innerhalb kurzer Zeiten eine groBe Menge an 
Produkten geschnitten wird, ist es wunschenswert, den 
Schneidspalt, d. h. den'Abstand zwischen Schneidebene und 
Schneidkante genau einstellen zu konnen, um eine gute und 
gleichbleibende Schneid- und Ablagequalitat sowie gute 
Messerstandzeiten zu erreichen. 

[0003] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
Verfahrei;! und eine Vorrichtung zur Einstellung des 
Schneidspaltes an einer Schneidvorrichtung zu ichaffen, mit 
denen die GroBe des Schneidspaltes automatisch und auf 
einfache Weise eingestellt weirden kann. 
[0004] Die L6sung dieser Aufgabe erfolgt durch ein Ver- 
fahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und insbeson- 
dere dadurch, daB eine elektrische Verstelleinrichtung vor- 
gesehen wird, die das Messer Senkrecht zur Schneidebene 
auf die Schneidkante zu oder von dieser wegbewegt, wobei 
der tatsachlich Abstand zwischen Messer und Schneidkante 
durch einen MeBvoigang erimttelt und anschlieBend durch 
die Verstellvorrichtung unter Beriicksichtigunjg des tatsach- 
Hchen Abstandes ein gewunschter Abstand zwischen Mes- 
ser und Schneidkante eingestellt wird. ErfindungsgemaB 
kann entweder ein tatsaehlicher Abstand groBer Null oder 
aber ein tatsaehlicher Abstand von Null ermittelt werden, 
der dann als Ausgangspunkt fur die Einstellung des ge- 
wunschten Schneidspaltes dient. 

[0005] Vorteilhafte Ausfuhruhgsformen der Erfindung 
sind in der Beschreibung, der Zeichnung und den Unteran- 
spriichen beschrieben. 

[OOOlS] Nach einer ersten vorteilhaften Ausfuhrungsfprm 
wird zur Erjnittlung des tatsachlichen Abstands zwischen 
. Messer und Schneidkante das Messer durch die Verstellein- 
richtung gegen die Schneidkante bewegt, bis eine Beruh- 
rung stattfindet. Hierbei wird der Strom der Verstelleinrich- 
tung gemessen und der Stromanstieg bei Beruhrung zwi- 
schen Messer und Schneidkante dazu verwendet, die Endpo- 
sition des Messers entlang des Verstellweges zu bestimmen. 
ErfindungsgemaB wird somit der Strom der elektrischen 
Verstelleinrichtung, der bei einer Beruhrung zwischen Mes- 
ser und Schneidkante ansteigt, dazu verwendet, die Nullpo- 
sitionder Verstelleinrichtung zu bestinunen. Ausgehend von 
dieser Nullstellung bzw. Endposition des Messers kann an- 
schlieBend ein gewunschter Sollwert des Messers eingestellt 
werden, so daB der Schneidspalt eine gewunschte GroBe er- 
halt. 

[0007] ' Nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung wird 
das Messer bei seiner Bewegung senkrecht zur Schneid- 
ebene nicht rotiert.. Hierdurch ist es moglich, die elektrische 
Verstelleinrichtung mit niedriger Geschwindigkeit anzutrei- 
ben, so daB das Messer langsam gegen die Schneidkante be- 
wegt wird, bis es diese beriihrt, ohne daB das Messer dabei 
beschadigt wird. 

[0008] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs- 
form der Erfindung wird im Betrieb zwischen dem Schnei- 
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den zweier aufeinandeifolgendar Lebensmittelprodukte die 
Endposition emeut bestimmt, wodurch sichergestellt ist, daB 
die Scheiben des nachfolgenden Lebensmittelproduktes die 
gleiche gewunschte S chneid- und Ablagequahtat aufweisen, 
5. wie diejenigen des vorfiergehenden Lebensmittelproduktes. 
[0009] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung kann das Enhitteln des tatsachlichen Abstandes auch 
durch eine beriihrungslose Sensorik erfolgen, beispiels weise 
durch Lasertaster, Ultraschallsensoren oder dergleichen. Ein 

10 solcher Sensor kann an der Schneidvorrichtung angebracht 
werden und den Abstand zwischen Schneidebene und 
Schneidkante insbesondere beruhrungslos ermitteln. Aus 
dieser Messung laBt sich dann unabhangig von etwaigen 
MaBschwankungen des Messers der zum Erreichen einer 

15 Soilposition erforderliche Korrekturweg ermitteln, so daB 
die elektrische Verstelleinrichtung entsprechend verfahren 
werden kann. ^ • 

[0010] Die Erfindung betrifft femer eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung der vorstehend genannten Verfahren, wobei 

20 die elektrische Verstelleinrichtung eine WegmeBeinrichtung 
und/ Oder eine StrommeBeinrichtung mit einem Schwell- 
wertdetektor aufweist, der nach Uberschreiten eines vorein- 
stellbaren Schwellwertes ein Signal abgibt. Dieses Signal 
kann beispielsweise dazu herangezogen werden, die AAfeg- 

25 meBeinrichtung auf einen Nullwert zuriickzusetzen und <fe- 
durch einen tatsachlichen Abstand von Null zu ermitteln. 
[0011] Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung rein 
beispielhaft anhand einer vorteilhaften Ausfiihrungsform 
und unter Bezugnahme auf die beigefugte Zeichnung be- 

30 schrieben. 

[0012] Die beigefugte Figur zeigt eine schematische Sei- 
tenansicht einer Schneidvorrichtung zum Schneiden von Le- 
bensmittelprodukten. 

[0013] Die in der Figur dargestellte Schneidvorrichtung 
35 zum Schneiden eines Lebensmittelproduktes 10 weist ein in 
einer Schneidebene S rotierend antreibbares Messer 12 auf, 
das an einem Messerkopf .14 befestigt ist. Der Messerkopf 
kann planetarisch umlaufend angetrieben sein, so daB das 
Schneidmesser 12 in der Schneidebene S zusatzlich zu sei- 
4a ner Eigenrotation um die Mittelachse M des Messers 12 auf 
. einer Planetenbahn umlauft. Altemativ hierzu kann ein Si- 
chelmesser vorgesehen werden. 

[0014] Das^ aufzuschneidende Lebensmittelprpdukt 10 
liegt auf eine Produktauflage 16 auf, auf der es von einem 

4$ Vorschubantrieb 18 in Richtung der Schneidebene S bewegt 
wird. Das vordere Ende der Produktauflage 16 bildet eine 
Schneidkante 20, mit der das Messer 12 beim Schneiden zu- 
sammenwirkt. Zwischen der Schneidebene S und der 
Schneidkante 20 ist ein Schneidspalt AX gebildet, der in der 

50 Figur stark vergroBert dargestellt ist. 

[0015] Der Messerkopf 14 und das daran befestigte Mes- 
ser 12 sind auf einer elektrischen Verstellvorrichtung 22 der- 
art verschiebbar gelagert, daB das Messer 12 auf die 
Schneidkante 20 zu oder von dieser wegbewegt werden 

55 kann, was in der Figur durch einen Doppelpfeil angedeutet 
ist. 

[0016] Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Er- 
findung kann im Bereich der Produktauflage 16 maschinen- 
fest ein beriihrungsloser Sensor 26 vorgesehen sein, mit des- 

60 sen Hilfe der Abstand zwischen der Schneidebene S und der 
Schneidvorrichtung und damit auch zwischen der Schneid- 
ebene und der Schneidkante 20 ermittelt werden kann. 
[0017] Die erfindungsgemaBe Schneidvorrichtung weist 
eine WegmeBeinrichtung 28 und eine StrommeBeinrichtung 

65 30 auf, die mit der elektrischen Verstelleinrichtung 22 in 
Verbindung stehen und den zuriickgelegten Weg X und den. 
durch den Antrieb der elektrischen Verstelleinrichtung 22 
flieBenden Strom J ermitteln. Femer steht mit der Strom- 
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meBeinrichtung ' 30 ein Schwellwertdetektor 32 in Verbin- . uhd der Stromanstieg bei Beriihrung dazu verwendet 

dung, der das Uberischreiten eines voreinstellbaren Schwell- wird, die Endposition des Messers entlang des Verstell- 

wertes des Stroms I des Antriebs der elektrischen Versteli- • weges zu bestimmen. 

einrichtung 22 detektiert und dessen Ausgang 33 niit der . 3: ' Verfahren nach Anspnich Toder 2, dadurch gekenh- 

WegmeBeinrichtung 28 in Verbinduhg steht. Hierdu^^ 5 zeichnet, daB als Yerstelleinrichtung ein elektrischer 

mogllch, die WegmeBeinrichtung auf einen Nullwert zu- . Linearantrieb verwendet wird. . . 
. riickzusetzen, wenn durch den Schwellwertdetektor 32 er- . . 4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 

kannt worderi ist., daR der voreingestellte Schwellwert. iiber- ' net, daB das Messer bei seiner Bewegung senkrecht zur 

schritten uhd spmit die Endposition des Messers 12 erreicht . Sehneidebene nicht rotiert. 

ist. Die WegmeBeinrichtung 28 kann auf verschiedenste lO 5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 

Weise ausgebildet sein, beispielsweise als Lineaigeber Oder net, daB das Messer aus der erinitteiten , Endposition 

als Inkrementalzahler. ; durch die Verstelleimichtung in eine SoUpositioh ge- 

[0018] Urn eineji .gewunschten Abstand AX (groBer .Null) \ fahren wird. ^ . 

-zwischen Mtesser 12 und Schneidkante20 einzustellen; kann ' 6. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gfekenhzeich- 

entweder der ratsachlicheAbstand zwischen Messer 12 und 15 net, daB ini Betrieb zwischen deiri'Schneiden zweier 

Schneidkante 20 durch deri Sensor 26 ermittelt werden, woi-- aufeinanderfolgender . Lebensimttelprodukte- die End-. 

. aufhin der gewunschte SoUwert eingestellt werden kann. position emeut bestimmt wird. 

. Altemativ dazu ist es moglich, zur Ermittlung eines tiatsach- 7. Verfahren nach Anspruch .1, dadurch gekennzeich- 

lichen Abstandes AX (groBer Null) das Messer 12 ziinachst net, daB das Ermitteln des tatsachliclien Abstandes 

durch die Verstelleinrichtiing 22 gegen die Schneidkante 20 20 durch eine insbesbhdere beriiKningslose Seiisorik er- 

zu be\yegen, bis eine Beruhruhg stattfind[et (tatsachlicher folgt 

Abstand gleich Null) und dabei den Strom des Antriebs der . ' 8. Vortichtuhg zur Eiristellung des Schneidspaltes an 

Verstelleinrichtung 22 zu messen. Durch den Schwellwert- einer Schneidvorrichtung zum Schheiden yon Ijebens- 

. detektor 32 kann der Stxorrianstieg bei Beriihrung dazu ver- . mittelprodukten, wpbei die Schneidvorrichtung ein in 
wendet werden, iiber deri Ausgang 33 ein Schwellwertsignal ;25. ' elner Sehneidebene (S) .rotierend antreibbares Messer 

auszugeben, woraufhin die MeBeinrichtung 28 auf Null ge- • (12), eine Schneidkante. (20) und eine elektrische Ver- 

setzt werden kann, ArischlieBend ist es durch Verstellen deir • stelleinrichtung (22) aufweist, die das Messer (12) 

elektrischen Verstelieinrichtung 22 weg von der Schneid- . , - senkrecht zur Sehneidebene (S) auf die Schneidl^te 
kante.20 moglich, den gewCirischten Sollwert AX einzustel- , (20) zu bder yon dieser \yeg bewegt, wdbei die elektti- 

len.. , ■ 30 sche VerateUemrichtung (22) eine WegmeBeinrichtung 

(28) und/bder eine StrommeBeinrichtung (^^ 

Beziigszeichenliste nem Schwellwertdetektor (32) aufweist, der nach 

■ i . Uberschreiten eines. voreinstellbaren Schwellwertes 

10 Lebensmittelprodukt ; " , [' ein Signal abgibt , 

:12 Messer ^ . * '35 . 9. VorricHlung nach Anspruch 8, dadurch gekeim- 

.14 Messerkopf . ' . . zeichnet, daB die WegmeBeinrichtiing (28) ..durch das 

16 Produktauflage Signal auf einen Nullwert rucksetzbar ist; ' 

'ISAntrieb -." - - • •; ■ ' ' 

20 Schneidkante . ; . . . .. ffierzu 1 Seite(n) Zeichiiiungen 

i2 elektrische Yerstelleinrichtuhig 40 . — ; \" ..' — '-^ " 

26 Sensor ' , ■ ' ■ / ' .- 

28 WegrneBeinrichtung . ' " - .* . 
30 StrommeBeinrichtung . - ' ' 

32 Schwell\yertdetektor ' - ' , 

33 Ausgang / 45 • 
S Sehneidebene 

AX Schheidspalt ' ' . r 

Patentanspriiche . ' ■ * ' " 

' ■ ' . ■ ■ ; . • . 

1. Verfahren zur Einstellung des Schneidspaltes an ei- . = • / . * : . 
ner Schneidvorrichtung ziun Schrieideri von Lebehs- 

mittelprodukten, wobei die Schneidvorrichtung ein in - i 
' einer Schneidebehe.rotierend antreibbares Messer, eine . " 

Schneidkante und eine elektrische Verstelleinrichtung 55 . - . 

aufweist; die das Messer senkrecht zur Sehneidebene . , . ' . 

auf die Schneidkante zu dder von dieser weg bewegt, ' , 

bei welchem Verfahren der tatsachliche Abstand zwi- 
schen Messer lindSchnfeidkan te. durch einen MeBvor- . " • 
gang ermittelt und . anschlieBend durch die Verstellvor- 60 . . 
rich tung unter Beriicksichtiguftg des tatsachiichen Abr . * 

standesein gewiinschter Abstand zwischen Messer und; ■ . ^ . ' 

Schneidkante eingestellt wird. , / ■ - .• 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- / • . V 
net, daB zur Ermitdung des tatsachiichen Abstands das 65 - ' }• ■ ^ 
Messer durch die Verstelleinrichtung gegeri die . • . -* '*•'.• 
Schneidkantebewegt wird, bis eine Beriihrung stattfin- " ' 
(let, wobeL der Strom der Verstelleinrichtung gemessen . - . . 
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